BLACKFAST
CHEMICALS

Cernéni vhodné pro kazdého.

Cernéni povrchu kovil je velmi rozsifenou, pfevazné vzhledovou povrchovou
upravou aplikovanou bud’ na ptani zdkaznika, nebo s védomim lepsi prodejnosti
pozadovanou jiz pti konstrukénim fesSeni dilu ¢i konstrukéniho uzlu. V gigantech
socialistického kovoprimyslu, kde se uspéSnost méftila na tisice tun, neméla
technologie alkalického ¢ernéni zadné odptirce. V kritickych obdobich zimy moZzna
nutila k zamysSleni jeji energeticka naro¢nost. Také produkce nebezpecného
chemického odpadu nepattila k sledovanym ukazateliim Gspésnosti. Teprve
racionalni naprava cen energii, poplatky za likvidaci odpadi, tlak na pruznou
obchodni politiku nutici vyrobce fidit vyrobni proces s minimalni rozpracovanosti a
trvale

rostouci pocet drobnych firem podnikajicich v oboru, vedou k hledani jednoduché,
operativni, energeticky nenarocné a ekologicky ptijatelné;jsi technologie.

Uvedené pozadavky splituje chemické ¢ernéni oznacované jako kysel¢, k jehoz
aplikaci je teplota mezi 20 az 25°C dostacujici. Technologie je variabilni nejen z
hlediska moZznosti aplikace na fadu kovovych materiali. Pro nejcastéji upravované
povrchy oceli a litiny je pfipraveno i feSeni Upravy jiz chemicky oSetfenych ploch (
cementovani, nitridovani), ploch ¢aste¢né zkorodovanych nebo hladkych
neobrobenych.

Kazdy vyrobce kovovych dilii, na kterych mé byt provadéna povrchova uprava,
musi pro jeji ispesSnou realizaci zajistit podminky od samého zacatku vyrobniho
procesu. Zakladni podminkou kvalitni povrchové upravy je perfektni odmasténi
dilt a jejich zbaveni mechanickych necistot volné ulpélych na povrchu, nebo v
povrchu zavalcovanych. Technologie Blackfast ( dale jen BF) pouZiva k odmasténi
piipravek BF 716. Jedna se o alkalicky prosttedek s relativné nizkych obsahem
louhu sodného, doplnény organickymi tenzidy. Postup ptedepisuje teplotu lazné
mezi 20 — 35°C a dobu smaceni 15 — 20 min.. V ptipadé€ siln€ znecisténych dilh 1ze
dobu smaceni prodluzovat az v fddu hodin, nebo pouzit dvojnasobnou koncentraci
ptipravku. Kazdy uzivatel musi zvazit, v jaké Cistoté je schopen dily pro ¢ernéni
udrZet. Je samoziejmée, zZe nizka koncentrace alkdlie, v€etn€ zanedbatelného pirihfati
lazn€, nema tak razantni odmastovaci schopnosti, aby odstranila §patné
emulgovatelné oleje s nevhodné volenymi pfisadami, oleje degradované, nebo
oleje, u nichz vyrobce netesi ptisadami emulgatora jejich snadné odstranéni ve
vodnych roztocich. Pro trvale nevyrovnanou kvalitu odmasténi resp. stupeint
znecisténi doporucujeme piipravek BF 626 dodévany ve vlockové formé. Po



rozpusténi ve vodé vznika siln¢ alkalickd lazen, u které postup predepisuje teplotu
kolem 80°C a dobu smaceni 20 min.

Na tomto mist¢ je tfeba specifikovat diillezitost mezioperacnich oplachti. Jejich
prvotnim poslanim je zastavit chemické procesy probihajici v piedeslé 1azni.
Pozadavek ditkladného oplachu je rezolutni zejména po alkalickém odmasStovani,
zv1asté po uziti BF 626. Po tomto pfipravku je doporu¢ovano pouzit oplachu cistou
vodou ve dvou vanach, pokud mozno priitocnych s prepadem. Diikladny oplach na
zminéném technologickém stupni je kliCovy zejména proto, Ze pravé zde dochazi k
ptechodu od pH 12 resp.14 na pH kyselé (3-4), charakteristické pro vlastni prubéh
¢ernéni. Jako ptipravny krok k nému nasleduje kysela aktivace roztokem BF 51,
ktera béhem jedné minuty upravi plochy tak, aby po nasledném oplachu povrch
rovnomé&rn¢ reagoval s ¢ernicim roztokem BF 181 u oceli a litiny, BF 133 u litého
zinku nebo BF 183 pfi patinovani mosazi ¢i bronzu. U povrchi tvrzenych ¢i
zkorodovanych se aktivace provadi ptipravkem BF 513, po némz nasleduje dvoji
oplach vodou, zatim co po BF 51 je jedno oplachnuti dostacujici.

Pti ¢ernéni oceli jsou dily smaceny v ldzni obsahujici BF 181 (soli selenu) pfi
teploté min. 20°C po dobu jedné minuty u vSech typl nizkolegovanych oceli nebo
litiny. U povrcha chemicky upravenych, u kterych oxidace probiha pomaleji, je
doporuceno prodlouzit dobu ¢ernéni na 5 — 8 min.. ProdluZovani doby ¢ernéni u
rychle reagujicich oceli mé za nésledek tvorbu vrstvy labilné vdzaného podvojného
oxidu, ktera tvoii lehce stiratelné ,,saze*. UZivatel si tak zplisobuje dvoji Skodu.
Nacernény povrch se stira a aktivni slozka 1azné¢ se zbyte¢né nadmiru vycerpéava.

K zajisténi solidni kvality Gpravy je tieba dodrZet tfi zdkladni podminky:

- v pritb¢hu operaci mit dily vlozeny do lazni tak, aby ldzett méla ptistup ke vSem
plochdm

- od odmasténi az po ¢ernéni veetné nesahat na dily holyma rukama (koZzni tuk)

- dily s neprichodnymi otvory nebo s vypouklinami ukladat tak, aby se nevytvarely
vzdus$né pytle znemoznujici prinik 1azné

- zajistit, aby ve tvarové stisnénych prostorech dilii nezlistavaly zbytky predeslé
lazné

Kvalitu vSech technologickych operaci lze zlepSit pohybem dilt v 1aznich nebo
proudénim 1dzni, nebo bublinkovanim 14zn¢€ z roStu s malymi dirkami umisténého
na dno lazné.

Posledni dvé operace maji zajistit trvanlivost upravy a ¢asteCnou antikorozni
upravu. Oplach po ¢ernéni musi byt proveden ditkladné proto, aby na dilech
vyjmutych z Cernici 1azné



dale neprobihala oxidace zeleza, ale i pro diikkladné odstranéni vSech anorganickych
sloucenin, které by mohly byt zarodkem pfisti koroze. Po oplachu se mokré dily
vkladaji do vytésnovaciho oleje, ktery ma za kol vytlacit a odd¢lit zbytky vodnych
roztokll. Spolu s vrstvou podvojného oxidu Zeleza o sile cca 2 olej po zaschnuti
vytvofti tmel uzavirajici povrch dilu. Vytésnény vodny roztok klesa ke dnu nadoby,
odkud musi byt pravidelné vypoustén. Operace vytésnovani a konzervace trva 15
minut.

Nenaroc¢nost popsané technologie skute¢né umoziuje kazdému uzivateli operativné
cernit kovové dily. Technologii 1ze aplikovat na rozméroveé drobném spojovacim
materidlu v nadobach urenych pro domaci kuchyni s maximalnim objemem 14zni
5 litr stejné, jako na lince s vanami o objemu 2 000 litri obsluhované jednim ¢i
dvéma mostovymi manipuldtory, které spolu se systémem pneumaticky ovladanych
ventild fidi programovatelny automat.

Uspory provoznich nakladt jsou dosahovany z mnoha diivodd. Pfedev§im neni
tieba dily pfevazet mimo ,,domov*. Tim se zamezi ztraté Casu a docili redukce
vlastnich zasob. Je zachovana trvala vlastni kontrola kvality. Tato technologie
poskytuje podnikateli vysoky stupeil pruznosti, aniz by technologické roztoky
nevyuZzivanim ztracely na kvalité. Zacit je mozné okamZit¢.

Na technologii ¢ernéni za studena Blackfast Chemicals budou profitovat vSichni ti,
kteti potiebuji své vyrobky nacernit a dat jim antikorozni ochranu bez vlivu na
zménu rozméra.



